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1 Z4Z3898 

La present e invention cone erne un ensemble d f elements pour 
1 1 electrification systematique des pieces. 

II est connu que l f electrification des pieces, d'habitation ou 
k destination commerciale ou indus trie lie, a ete realisee en pour- 
5 suivant des criteres de normalisation qui ont presente et presentent 
encore a l'heure actuelle une serie d'inconvenients lies a Involu- 
tion ininterrompue des exigences techniques et fonctionnelles et 
des criteres de la decoration interieure. 

Tout au debut, l f on a propose des installations externes, avec 
10 des c&bles doubles ou tresses dont la couleur faisait jeu arec celle 
des parois. Toutefois, ces cables presentaient une securite OimLtee; 
en outre, leur emploi 4tait peu flexible et leur aspect peu satis- 
faisant au point de vue estfc£tique« 

Par la suite, l'on a propose* des installations encaissees dans 
15 lesquelles les conducteurs places dans des saignees percees dans 
les raurs desservent les prises et les interrupt eurs. 

Un inconvenient de ces installations, pour tan t encore largement 
employees a l'heure actuelle, reside dans le fait quel 1 emplacement 
des prises et des interrupt eurs devant inevitablement fetre prevu 
20 lors de la pose de 1' installation, la destination de la piece rest e 
fixee a ce m&ne moment, ce qui limite dans une me sure considerable 
le libre choix de l'utilisateur par rapport k I 1 exploitation des 
espaces. En d'autres termes, l'^lectricien installateur decide 
implicitement de I'utilisation des espaces et leur attribue une 
25 structure partifculiere, souvent depourvue de toute originality 

II entrave ainsi l'oeuvre de 1' architecte qui, de son cdte, imagine 
des espaces ouverts a des solutions multiples* 

Par consequent, l'utilisateur, a 1' instant meme oil il entre 
dans une piece vide reconnait tout de suite l f emplacement predeter- 
30 mine de l'espace : sejour ou salle a manger, oil doit etre place le 
lit, le telephone, la TV etc. , et doit s 1 adapter a ces solutions 
imposees par 1* installateur. A moins qu'il ne se plie k recourir 
aux r allonges, avec tous les inconvenients qu'elles comport ent au 
point de vue de la commodite, de 1» encombrement et de l 1 elegance. 
35 Un autre inconvenient des installations encaissees reside dans 

le fait qu'elles sont tres couteuses, puisqu 1 elles requierent un 
nombre tres e*Ieve d'heures de travail. 

Un autre inconvenient qui se presente dans tous les types 
d' installations ci-dessus indiqu^s reside dans le fait que cbaque 
40 prise dessert un seul reseau illectrique. Aussi* l'utilisateur qui 
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desire coneentrer en un seul endroit plusieurs lignes d f electrification 
(lumiere, force motrice, interphone, telephone, etc*) doit prevoir 
deja dans la phase de construction une concentration de prises. c6 
qui amene a un re suit at peu satisfaisant au point de vue esthetique 
5 et qui f souvent pendant l 1 usage, donne lieu a des hesitations et 
des erreurs. 

Un autre inconvenient f inalement , ega lenient consnun a toutes les 
installations ci-dessus indiqu^es, reside dans le fait que, lorsque 
plusieurs appareils utilisateurs concentres dans la meme zone de IB 

10 piece sont desservis par une seule prise, l'oa enregistre frequem* 
ment des surcharges a la prise* 

I/ 9 on a aussi propose des installations a conducteur cuirass e 
dans lesquelles une conduit e a section carre'e, appliquee aux mors 
de la piece, parvient a tous les points de la zone a electrifier; 

15 sur la surface interne des cfttes de la conduite sont loges des 
conducteurs electriques, alors que la paroi exterieure pr^sente 
une ouverture longitudinale, par laquelle sont introduites des 
f iches d'un modele special destinies a etablir, apres une rotation 
appropri<?e, le contact avec les conducteurs loges a l'interieur et 

20 a fournir a l*ext£rieur l f alimentation electrique* 

Toutefois, ces conduites n f off rent pas une security suffilsaate, 
car 1 ' i nt ro due t i on dans l 1 ouverture longitudinale d f un fer courbe 
et l^tablissement d*un contact avec les conducteurs Electriques 
ne sont pas a exclure* 

25 En outre, ces conduites etant ouvertes constituent de veiitables 

nids de poussiere: tout le long de I 1 installation, il risque de se 
presenter des obstructions lors de 1' introduction des fiches desti- 
nees a etablir le contact; en outre, si la poussiere se mouille, 
il se presente des risques de court-circuit* 

30 Ces conduites, final ement, ont ete congues seulement pour 

aliment er des appareillages d'illiinri nation; par consequent, tout en 
reduisant les inconvenient s des installations a. cable (quoique avec 
les limitations ci-dessus indiquees) elles n'ont jamais 6te prSnxes 
pour I 1 electrification systematique et totale des pieces* 

35 Selon ^invention, tous ces inconvenient s sont elimines grace 

a un ensemble d^ldments pour 1 Electrification systematique des 
pieces, caracterise en ce qu f il comprend : 

- tin support profile creux en materiel isolant, pouvant etre 
applique" aux paroi s, presentant une fissure continue longitudinale 
kO sur la face exterieure, pourvu a l^nterieur d f une pluralite de 
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conducteurs electriques, loges dans la parol qui presente la 
fissure, et d f un element longitudinal continu appele a fermer d , une 
maniere ^lastique ladite fissure, 

- une pluralite de fiche s pre sent ant tin element transversal pouvant 
5 etre insere dans ladite fissure, et pourvu d'une pluralite de 

contacts electriques, 

la connexion entre lesdits contacts et les conducteurs loges k 
I'interieur du support profile creux s« operant gr&ce a l f insertion 
de !• element transversal de la fiche dans la fissure longitudinale 

10 du profile, suivie d'une rotation et la detente subsequente dudit 
element transversal* 

La presente invention sera mieux comprise a la lecture de 
la description qui suit, de formes pref ere es de realisation, deanees 
dans un simple but d'exemple non limit at if, et a 1* exam en des des- 

15 sins annexes, dans lesquels : 

- la Pig* 1 est une vue en perspective d f une portion du profile 
selon I 1 invention et d'une fiche debranchee ; 

- la Pig* 2 est une vue en section transversale du profile et de la 
ficne de la Pig* 1 ; 

20 - la Pig* 3 est une vue en section transversale du profile et de la 
fiche de la Pig. 1 pendant le branchement ; 

- la Pig. 4 est une vue en section transversale du profile et de la 
fiche, apres branchement ; 

- la Pig* 5 est une vue en perspective explosee et patftiellement 
25 interrompue d f un detail de la fiche selon 1' invention ; 

- la Pig* 6 est une vue en section transversale du profile" dans une 
deuxieme forme de realisation ; 

- la Pig. 7 est une vue en section transversale du profile dans une 
troisieme forme de realisation ; 

30 - la Pig. 8 est une vue en perspective du profile dans une quatrie- 
me forme de realisation ; 

_ la Pig. 9 est une vue en perspective du profile dans une cinquie- 
me forme de realisation ; 

- la Pig* 10 est une vue en section transversale d f un profile selon 
35 l f invention, dans une sixi>me forme de realisation ; 

- la Pig. 11 est une vue en perspective explosee d'un detail de 
l f Element de conjonction des c&bles de deux supports profiles, 
selon 1» invention ; 

- la Pig. 12 est une vue en perspective d'une forme differente de 
40 realisation de la fiche ; 
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- la Pig. 13 est une vue en section transversale agrand±e da support 
profile" de la Pig. 2, apres brancbement de la ficbedela Pig. 12 jet 
_ la Fig< t4 es t une vue de front de quelques connexions de supports 
profiles selon 1« invention, realisees avec des ficnes fondees sur 
las principes constructifs illustres dans la Pig. 12. 

Ainsi qu'il resulte des figures, l'invention comprend un profile 
creux 1 realist de preference en materia* plastique produit par 
extrusion. II a une section essentiellenent rectangulaire et il 
est pourvu de deux attacb.es 2 pour appui et accrocbage aux murs 3. 
La parol frontale 4 presente une fissure continue longitudinale 5, 
qui la divise en deux bandes 6 et 6'. Dans la forme de realisation 
illustr^e dans la Pig. 1, les deux bandes 6 et 6» out une largeur 
different e et pr^sentent, a l'interieur, plusieurs si Hons longi- 
tudinaux 7, dans cbacun desquels est logS un conducteur eieetrique 8, 
15 A l'iaterieur du profile 1 se trouve un element longitudinal 9 

uni a la parol postirieure 10 par des lamelles 11 qui le repoussent 
d«une maniere eiastique vers la parol anterieure 4, avec laquelle 
1« element reste en contact. La surface de 1« element 9, orientee 
vers la parol 4, presente une pluralite de nervures longitudlnales 
20 12, complementaires des si lions 7. 

One autre element essentiel de 1« invention est la ficne 13. 
Celle-ci comprend un corps m forme de bolte 14, bati de maniere a 
etre aisement empOigne par l'utilisateur et qui presente en mSme 
temps une forme agr4able au point de vue du design. La ficbe com- 
25 prend en outre un Element transversal 15, de forme rectangulaire, 
uni au corps en forme de bolte 14 par un arbre cylindrique court 16. 
La largeur de 1« Element transversal 15 et le diametre de 1' arbre 
cylindrique 16 sent legerement inferieurs a la nauteur de la fissure 
5, alors que la longueur du m&ne element 15 est inferieure a la 
30 nauteur interne du profile 1? en outre, les deux portions que 
determine sur ledit element 15 1* arbre cylindrique 16 ont une 
longueur eg-^le a la largeur des bandes 6 et 6' respectferemeut. 

L* element transversal 15 porte en outre une pluralite de con- 
tacts 17 appliques sur la surface ortentee vers le corps en forme 
35 de bolte 14, contacts qui presentent de I'exterieur une forme de 
paralieiepipede et peuvent etre insets dans des siUons 7 des 
bandes 6 et 6». En faisant glisser cea contacts dans le sens de 
leur axe, on pent les ecarter de maniere connue de leurs anplace- 
ments respectif s de brancbement a des conducteurs contenus dans 
40 1'arbre cylindrique 16, deboucbant dans le corps enformeds bolte 14. 
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L v installation f onctionne de la maniere suivante : en condition 
de repos, les lamelles elastiques 11 poussent 1 ? element longitudinal 
9 contre les bandes 6 et 6» t de maniere qu f il bouche la fissure 5 
et que ses nervures 12 penetrent dans les sillons 7 correspondents 
5 et se tiennent en contact avec les conduct eurs 8 # 

Au moment oil I'utilisateur veut se brancher sur I 1 installation 
e*lectrique f il empoigne une ficbe 13 et appuie l 1 element transversal 
15 de la ficne, dispose de maniere a penetrer dans la fissure 5, 
contre !• element longitudinal 9 du profile 1« 
10 L 1 element 9, sous la pression de l r element transversal 15 f cede 

en raison de la souplesse des lamelles 11, et permet a 1* Element 
transversal 15 de la ficne 13 de penetrer a l'interieur du profile 1« 

Quand les contacts ont depasse completement l'epaisseur des 
bandes 6 et 6«, I'utilisateur fait tourner de 90° la fiche dans le 
15 sen* de la flecae 18 de la Fig. 1 f c'est-a-dire dans le seul sens 
consent! par la forme asymetrique de l f Element transversal 15 de 
la ficbe 13 et par la largeur inegale des bandes 6 et 6 1 . 

Le declic produit par l f engagement de la nervure 40, applique 
sur ledit element 15, dans la cavite 41 de I 1 element longitudinal 
20 9, indiqiie que I 1 Element transversal 15 a atteint la position 
correcte a 90 # « 

A ce moment, l'utilisateur rel&cne la pression et laisse libre 
jeu a la reaction elastique des lamelles 11 • 

Celles-ci repoussent l 1 Element longitudinal 9 en contact avec 
25 les bandes 6 et 6 f et branchent ainsi les contacts 17 sur les 
conducteurs electriques 8* 

Le brancnement des contacts 17 et des conducteurs 8 peut etre 
encore ameliore en aj out ant,, sur la ficbe 13, des ressorts appro- 
pries (rion repr^sentes) interposes entre l f Element transversal 15 
30 de la ficne 13 et 1« element longitudinal 9 du support profile 1, 
ou bien entre le cozps a boite 14 de la ficne 13 et la surface 
exterieure des bandes 6 et 6 f « 

La pre sent e invention presente de nombreux avantages, parmi 
lesquels on peut souligner les suivants : 
35 - elle assure un maximum de securite, puis que les conducteurs ne 
peuvent pas etre atteints de 1» exterieur, pas meme avec un outil 
m£tallique courbe ; 

- le brancnement est extremement aise ; 

- une seule insertion de 1* element transversal 15 de la fiche 13 
40 permet de realiser plusieurs brancnements, puisque les conducteurs 
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8 peuvent faire partie de divers circuits (lumiere, P.M. interphone, 
etc.) ; 

- le brancliement peut avoir lieu dans n'importe quel endroit de la 
piece (pourvu que l'on ait applique le support profile a. tout es les 
5 parois de la piece) ; 

_ i es surcharges aux prises sont eliminees ; 

_ xe brancnement peut avoir lieu a tout moment et les courts-circuits 
sont evites, puisque la poussiere ne peut pas remplir la fissure ; 
_ la production industrielle de 1' ensemble peut etre norma Usee, car 
10 il est possible de mettre au point un type unique de support profile 
susceptible de loger le nombre de conducteurs fixe en fonction des 
exigences de l'utilisateur, et un seul modele de fiche. 

L» elasticity del* element longitudinal 9 peut aussi etre assure 
en remplagant les lamelles 11 par un element tubulaire elastique 19, 
15 interpose entre ledit element 9 et la parol poster! eure 10du support 
profile 1 $ig. 6) ou par une coucbe 20 de pousse de material plastique 
(Fig. 7) ou par un rub an ondule en acier harmonique 21 ( Pig. 8). 

A cause de la dif f erente largeur des bandes 6 et 6 • , le support 
profile, dans la forme de realisation decrite, presente un aspect 
20 asymetrique, ce qui permet d'aviter de possibles erreurs lors du 

brancliement des conducteurs. Dans une forme diff erente de realisa- 
tion, les deux bandes 6 et 6* peuvent etre remplacees par deux bandes 
6", qui presentent a 1'exterieur une largeur egale; dans ce cas.de 
possibles erreurs lors du brancbenient sont evitees par une cloison 
25 longitudinals 22, plaeee a l'interieur du support profit 1 fig. 9). 
Dans une autre forme de realisation, le support profile com- 
prend une cbambre inferieure 23 (Fig. 9) qui peut etre divisee dans 
le sens de la longueur par des cloisons horizontales 24, ce qui 
permet d'y loger des cables olectriques 25, au cas ou des exigences 
30 particulieres suggerent ou imposentde les loger separement des 

conducteu»8. Une parol 26, applicable de 1'exterieur par emboi- 
tement, ferme la cnambre 23 et cree une continuite avec la bande 
inferieure 6 ou 6'. 

Dans une forme de realisation ulterieure (Pig. 10) le support 
35 profile 1 est realise en plusieurs parties qui peuvent etre 

emboitees reciproquement. Dans ce cas, il exist e une plaque 32 
pour l'accrochage a la parol ; un support profile de base 33 et une 
bande profilee de couverture 3* qui peut etre appliance par embol- 
tement aux autres elements de 1» ensemble. 
40 Grace a cette forme de realisation, il est possible d'obtenir : 
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- un assemblage et un desassemblage plus aises des divers elements; 

- une normalisation plus poussee de la production ; 

- une meilleure adaptation de la bande prcfil4e de couverture 3^ 
aux exigences particulieres de la decoration interieure. 

5 **es supports et bandes profiles 32, 33 et 3^ peuvent avantageu- 

sement 6tre produits en materiau plastique; tout e fox s, la bande 
profilee de couverture 3^ peut etre produite en materiau metallique; 
dans ce cas, elle comprend h I'int^rieur une plaque 35 en materiel 
non conducteur, dans lequel les conducteurs 8 sont encaiss£s« 

10 Les conj one teur s comprennent deux plaques i sol antes 36 pouvant 

etre ins^r^es entre les elements longitudinaux 9 et les deux bandes 
6 et 6'* Les plaque s, qui sont pourvues d*un nombre de contacts 
electriques 37 correspondent au nombre le plus eleve des conducteurs 
8 du support profile, permettent de resoudre (Fig # 11 ) tous les 

15 problemes de connexion (en T f en L et tete a tfcte)* 

Les contacts 37 de l'une des deux plaques 36 , unis par des 
cables isoles 38 au contacts de l'autre plaque, permettent d'etablir 
la continuite eiectrique entre les deux parties du support profELS'1* 
La zone de conjonction est couverte par la suite par une plaque £e 

20 protection 39 * emboitee dans les ouvertures longitudinales 5 des 

deux Elements et conformee de maniere a. couvrir les marges laterales 
de connexion et les tolerances d 1 assemblage* 

Dans une forme ulterieure de realisation (Figs. 12 et 13), 
l f arbre cylindrique 16 de la ficne 13 n f est pas uni d'une m a ni ere 

25 solidaire a la boite 14, mais il est libre de tourner par rapport 
a elle* Dans ce cas, sur la base exterieure 27 dudit arbre cylin- 
drique, il y a deux trous 28, dans lesquels peut s f engager une cle 
apprppri4e« L* insertion de la ficne 13 s T obtient alors de la 
maniere suivante : 

30 l'on dispose I 1 element transversal 15 f parallele a la fissure 5 du 
support profile 1; l*on introduit ledit element transversal 15% en 
repoussant I 1 element elastique 9» dans ladite fissure;; on le fait 
tourner avec la cle; l f on relache alors la pression de la fSche sur 
1* Element longitudnal 9 et l f expansion elastique de l 1 element 

35 longitudinal 9 permet le brancbement des contacts 17 f sur le3 
conducteurs 8* 

Aussi, dans ce cas, de possibles erreurs quant a la position 
correcte de 1* element transversal 15 f sont evitees en lui donnant, 
sfln gj qu f au support profile 1, un aspect exterieur asymetrique, 
40 comme il a ete vu ci-dessus« 
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Cette deuxieme forme de realisation de la fiche 13* peut etre 
avant amusement mise en pratique pour produire des corps a forme 
de bolte 14* d'un type special, qui comprennent une par tie depas- 
sant en hauteur le support profile 1 , sur laquelle peut etre 
5 appliquee une prise electrique de forme traditionnelle , celle-cise 
trouvant aiasi soulevee par rapport au sol, de maniere a satis- 
faiie aux normes de securite • 

La connexion electrique entre les contacts 17* et la prise 29 
peut etre assuree, soit par des cables, soit grace a une paire 
10 supplementaire de contacts 30 et 31 , disposes sur deux lignes et 
branches respectivement sur les contacts 17* et sur la prise 29. 

Les fiches 13 » peuvent aussi comprendre deux ou plusieurs ele- 
ments transversaux 15 ' pour le branchement au support profile 1. 
Dans ce cas, les elements transversaux 15' sont unis a. un seul 
15 corps a bolte, et a cause de la forme speciale de ce dernier, peu- 
vent aussi bien etre employes pour joindre l'un a 1* autre des 
supports profiles, disposes de diverses manieres (en T, en L ou 
tete a tete) (Fig. 14). 

La fiche 13* peut aussi etre employee k l'envers pour alimenter 
le support prefile, au lieu d'en etre alimentee. 

La presente invention a 6t6 iUustree et deerite dans quelques 
formes de realisation, mais il est entendu que des variantes 
d* execution pourront etre introduites en pratique, sans sortir du 
cadre de la protection du present brevet d»invention. 
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REVENDICATIONS 
1 * - Ensemble d 1 Elements pour 1 1 electrification syst ematique 

de pieces , caracterise en ce qu f il conprend : 

- un support profile creux en materiau isolant, pouvant etre appli- 
que aux parois, pre sent ant une fissure continue longitudinale sur la 

5 face exterieure, pourvu a. l f interieur d'une plurality de conducteurs 
electriques, loges dans la parol qui presente la fissure, et d'un 
element longitudinal continu appele a fermer d'une maniere elasti- 
que ladite fissure ; 

- une pluralite de fich.es presenta&t un element transversal insera- 
10 ble dans ladite fissure, et pourvu d'une pluralite de contacts 

electriques; 

la connection entre lesdits contacts et les conducteurs loges a 
I'interieur du support profile creux s' operant grace a 1» insert ion 
de 1« Element transversal de la fiche dans la fissure longitudinale 
15 du profile, suivie par une rotation et detente subsequente dudit 
element transversal. 

2.- Ensemble d 1 elements selon la revendication 1 caracterise 

en ce que chaque fiche comprend un corps en forme de boite, un 
element transversal portant des contacts electriques et un arbre 
20 cylindrique qui unit ledit element transversal audit corps en forme 
de boite. 

3»- Ensemble d 1 elements selon la revendication 1, caracterise 

en ce que 1» Element longitudinal est uni au support profile par des 
structures elastiques incorporees. 

2 5 4.- Ensemble d'elements selon la revendication 1, caracterise 

en ce qu'un element tubulaire elastique est interpose entre ledit 
element longitudinal et la parol posterieure du support profile. 
5«- Ensemble d* elements selon la revendication 1, caracterise 

en ce qu'une couche de mousse de materiau plastique est interposee 

30 entre ledit element longitudinal et la paroi posterieure du support 
profile. 

6.- Ensemble d f elements selon la revendication 1, caracterise 

en ce qu f un ruban ondule en acier narmonique est interpose entre 
ledit element longitudinal et la paroi posterieure du support profila 
35 7»- Ensemble d 1 elements selon la revendication 1 f caracterise 

en ce que le support est realise en plusieurs parties qui s f emboitent 
reciproquement . 

8.- Ensemble d'elements selon l f une quelconque des revendica-* 

tions 1 h7 caracterise en ce que le support profile est realise" en 
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im mat era au non conducteur. 

y.- Ensemble d« elements selon la revendication 1, caracterise 

en ce que le support profile comprend une bande profilee de couver- 
ture en materieu rmStallique et a I'interieur une plaque profilee en 
5 materiau non conducteur dans lequel sont encaissSs des conducteurs 
metalliques. 

10. - Ensemble d'elements selon l»une quelconque des revendica- 
tions de 1 a 9, caracterise en ce que le fissure longitudinale 
divise la face anterieure du support profile - en deux portions posse- 

10 dant une largeur differente, et 1'arbre cylindrique de cheque fiche 
divise 1« element transversal en deux parties dont la longueur est 
pareillement inegale. 

11. - Ensemble d» elements selon l'une quelconque des revendica- 
tions de 1 a 10, caracterise en ce que la fissure longitudinale 

15 divise la face anterieure du support profile en deux portions d'une 
largeur exterieureraent egale et d'une largeur interieurement diffe- 
rente, en raison de la presence d'une cloison longitudinale de se- 
paration. 

12. - Ensemble d' elements selon la revendication 1, caracterise 
20 en ce que les contacts de 1« element transversal de la fiche sont 

s Sparables de 1' element transversal. 

13. - Ensemble d' elements selon l'une quelconque des revendica- 
tions de 1 a 12 caracterise en ce que les contacts sont inseres 
dans des sillons de 1' element transversal de la fiche et qu'ils 

25 sont separables de 1' element transversal en les faisant glisser 
dans le sens de leur axe. 

Ik— Ensemble d' elements selon l'une quelconque des revendica- 
tions 1 ou 2, caracterise en ce que le corps en forme de boite, 
1'arbre cylindrique et 1« element transversal de la fiche sont so- 

30 lidaires l'un a 1 'autre. 

15.- Ensemble d' elements selon l'une quelconque des revendi ca- 
tions 1 ou 2, caracterise en ce que 1' element transversal de la 
fiche est solidaire de 1'arbre cylindrique et 1'arbre cylindrique 
tourne par rapport au corps en forne de boite de la fiche. 

35 16.- Ensemble d' elements selon la revendication 15 waracterise 
en ce que le corps en forme de bolte de la fiche est pourvu d'une 
prise traditionelle branchee, grace a des cables, aux contacts de 
1' element transversal. 

17.- Ensemble d'elements selon la revendication 16, caracteris<S 
40 en ce que des paires de contacts, qui entrent en aervice lorsque 
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la ficbe est bfanchee, sont interposes entre les c&bles de branche- 
ment des contacts et la prise. 

18,- Ensemble d 1 elements selon l'une quelconque des revendica- 

tions 1 a15, caracterise en ce qu'il comprend des riches pourvues 
5 d'au moins deux elements transversaux pour conjoindre l f un a l*autre 
des supports profiles disposes de diverse man 1 ere (en T, en L, ou 
t*te a tete). 

19*- Ensemble d f elements selon l'une quelconque des revindica- 

tions 1 a 11, caracterise en ce qu'il comprend au moins une paire 

10 de plaques isolantes insurables entre les elements longitudinaux et 
les deux bandes du support profile, lesdites plaques isolantes etant 
pourvues d'un nombre de contacts eTectriques correspondant au nombre 
le plus eleve* des conducteurs du support profile, les contacts corres- 
pondents de chaque plaque <£tant Vnis reciproquement par des c Abies 

15 Isolds. 

20«- Ensemble d* elements selon l'une quelconque des revendi ca- 

tions 1 a. 11 caracterise en ce qu'il comprend des plaques de pro- 
tection, insurables par emboitement dans les zones de conjonction 
des supports profiles, conformees de maniere a couvrir les marges 
20 laterales de connection et les tolerances d» assemblage. 
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